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ASCEE TR A RS Bepiia A h e AR L DR . (CEARER R SR i RO
MTEFACALEE, W KA AT BAEGB/T 4754 U AL 22 JEURE AL 22 dh gk (26 K38) « ER2fhiE
A 27K | s er gk (28K38) .

A P T A TR R A b b B A7 Ko 15 S I A Ak PR BTG P 7 R B

FUAd AT by A 0 R 3 TG T A AL B AT 2 B ST

2 MuMsIAxH

TSI F A SRR R R Db AT A 1o FL R B AR 51 SO, ABTE B I R SE T AL
o FLRAEHIAM SIS, HEFRA (S &H T AR
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GB 190 fals B AL AR IR

GB/T 2589 Zx&rREFETT i N

GB/T 4754 [HERZFFATILI2E

GB 5085. 177 faf& KW % bk

GB 8978  VH/KEZEAHERbRIE

GB 12348 Tl Amlk) S EREE M A HE b

GB 14554  MGELI5 YHE bR

GB 18484 Sl 248 ke i Gedz il bn itk

GB 18597  fal IR AE 15 Ytz il btk

GB 30297 B oMb FH 4 60 5 1 A2 e Ji B FH LY

GB 34330 [l 4% [z 47 45 ol A v 3 )

GB 37822 R IEA N ICLH L jicds il b v
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3 ARIFEMEX

PIUARTENE & T A
3.1
L ITEE: waste salts from chemical industry
WY ACEERZ . Gkt MBI AEAT W AR R B R OK, KPR TR RIS A A BA FADH
ek R R A
3.2
FTELALIE decontamination treatment
Tl S MR LA D B R R B A A AN e R T R R
3.3
PALZALIE thermochemical treatment
TS ST S NIR E 51 R A OB AN SR B T R AL B S A IR B, 2 AR H A
B> BB BRI RS, EAESERE. t. Bi. BRiL. JERNEIL S T2 PR A A G 5HER.
3.4
SRE advanced oxidation process
M A R 1 p ] R PRV rh A R e SR R SR RS AT SR A R AR AR
3.5
2B extraction
AR A UL 5 70 o A P2 1) AS (R sk JFL 5 R PR 70 8 HE R A
3.6
fR4E membrane separation

HIF 7 B R R P, A WL 2% 5T 3 R 70 8 HH R ) A
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KBt adsorption
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4.1 NARFEAC TR SRR A AR R, St By R AV B, RS B TE T AR B e L
HEo

4.2 WILRHFIEF MBI RN 0055 IS, B s, ZETSERER K
o

4.3 MWILIRERTCH AL B S I T RER HUA 205 R blif i, o Ts R el SR, 2B
R BE L SR S A

4.4 ATIRELICE WAL L1217 LSS 70 20 7 B, DR e M) Ak Bl R v B3 XU P 4%
ANTE N A R 32 S A T 2 52 1R X o

4.5 WTIRERICAF I Ab3Ee BN R it #5 F8 ih ir AA Rk

5 AN othEX

5.1 SErh AR AT MARYEAL TR AR . B BB A AR IETS e, R85 6 B B B RE ) S b B
TEZ, @) BRI, IR SRR
5.2 AR N I E o MTIRINE, BN o laE 7]
a) e RRBTC H WAL BB D L& pH L & E . SA R SIS URETS R K.
By R B OBRL B B R BVEESBIAIGE
b) AR #h TG A AL BB 20 R BC A% pH B AN SR HURETS e, ok H R
Beo B B BB G PUSEE R MR IAVERIREINAE
5.3 SR AL AT AFIENCE TR IR B s 2R B K v S SR R A IR R HE N AL
TENLI RS, WL &AL LA IR
5.4 S ACPR A NAZ I (BRSNS BIRIR A R) ESR, EIL5EEMN] AR M
B, % ] 7 SRR, B NLORAE 10 SR E
5.5 FEIRARMY F E A B AR A R R AR PR E TR T 5 Bk pHARL. B HLBRSE
IIMTASINBE 71, AR PR Hh A B s PR A A AT WLARR AL T e AN B <5 e e U

6 MEEX

6.1 AL T A Uk AT TR, A O R 1 45
6.2 WATH BB AR R SRR AR, A, TR SRR, S BRIE
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6.3 BTG EYIIIAL TR W 47 5006 N 3% GB 18597, HJ 2025 frAH Je B sk AT @ A4S 2

7 TEALEEXR

7.1 FALIEEK

711 PUCERAEEARR T, 2. BE. T L. RRGESE T EBAERIT, MREARE
SRMAFE HT 1091,

7.1.2 MG TIRBNRAE. BT, MRSREATHRE. ik, TH. IREIHERALE.
7.1.3  TOACERLE[R) PR v B S S R B, I ORI R AL B I, 0 DR AV E AT ML AR HE T
7.1.4  TRRTANEENEC AT HLA B A AL BB, ANENGE I A B R IE bR HE R . O AT AR R 1
SMTRINEE R (B PMESESHD 31T,

7.1.5  ZRRURAEE B SRS BRI AR AR AL B, 165 S VR d A A BRI -

7.2 EEIEX

7.2 FREOREHE SR G SRR A S F A RERAEL

7.2.2  URRAE AR E SRR A B A I 0 B B ICGERGR), ZERURIR 5 T A EE R
7.2.3  HESE. AL IR ) SN R SR R R S S TR R K r TR (4 R R TR AR R
nEEBEAEAEAGNY.

7.3 ERENEK

7.3.1 BEZENBEARBREEANRFEREL. #EREL. BIGFR KA LSRR,

7.3.2 (AR BARIE BN %5 B A R A B R A Ab

7.3.3  NIGEE RS IR (S PR R 0 ER AL SRR (R Ak A R SR T pH B OSIEE] IR
JE77 AR RIS T 2240

7.3.4  PEEFOERRMEAL), BifAEEA 710, Ce0,n Zr0,. Ti0~Zr0,. C. y-ALO, %, FEIEIEA
Iy E & Rus Pd. Pt. Mn. Cu. Fe. Ce ZErh—FE{ZFcE.

7.4 HALZFAIBER

7.4.1 B EAR AR EAR TR Sl B Bl R & S R B AR AL
7.4.2  Fb AN BEEORE B AR PR Hh K FR R A B
7.4.3  BERLRGN 2 LT A
a)  [RR N RO A BERNR T 20w SRR R IE T A, BB AR VA
b) - MR S e A RE, A B 2E (0 1 i DA Se BE R AN BEERL R G AT R AL
o) HERLRGNATUTBE, NSRRI BRI S EARI RIS B A A
AMRIBITZH R B BOEE . W THEBER bR HEBUE R, BT R S 5 R 15 5t
7.4.4 P EIR B WA EAR TR BEE . LRGP ERPSE.
7.4.5 PALSEALEIRE B R TR P RE IR NOx #RBE AR A i NOx $ it -
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7.4.6 HWHE 10%GCE P E M ACBIRE /), FFE G BT B RE D) AN TR SRR A R S B A RT
bei S e W e T DR i o e (8

7.4.7  BALE AR AN B A BR R AR A T TR T RRL

7.4.8 SN IC R B R A TR H I A A I v R SONR F S A B, KR
761 s W 500 CREKE] 200 C, PABRR —HEIEH &% .

7.4.9 BRSSPV TR TT RS E DAREARRERE, HRHE GB/T 2589 ML HIAL 3 T 2 H ke
FEANEHEIL 0.60 tee/t K.

7.4.10 W TERBE B E AT 5%, AR RM G R, HRESE UL BRIE AL
272

7.4.11  EEFACEE Y R R TN A B RN T

7.5 WRBHEK

7.5 WP BOROE B SRR AT EE A AL SR o R B R PR AL EE

7.5.2  NARYEE ER PRI A A AU BRI AR SR A B OB B R, IR PR TR B T A
HEFH

7.5.3  WRE N EE A RORIETE R . BIIE . 2T VETEAACER SR . & BRI T B B R A L P
P 26 A

7.6 [ROBEX

7.6.1 JEAEEAEH
7.6.2 S EHEARAE
HJ 579 HIE KRBT .
7.6.3 JEOERGEVLUIE NS H] 579 FRIEEUATE P oA A B TR

7.6.4 B ARGHKIREVEE: M pH 2 ~ 10K, BITEES C ~ 45 C; Y4 pH{E KT 10
i, IEATIRE/NT 35 C.

IR P A A F AN ST B AR B
B BT S RGeS R IT. T 2GRNSR

&
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7.7 EBLEREXR

7.7.1  EE5EE HA TR A i AT S 7 B RS R Al
7.7.2 EEEFHEORERNE HI 1091 FIAHRE K,
7.7.3  EELE5 SR AE IO RER AR 4 P R [R] 3 R A E A B R G,

7.8 EHIRGEXK

7.8.1  HEAEBEHE RS R AL AT FEIUA A Wi SR A s B da i = s R g, R AL BE AL N 1
BEMOLIEEE LR RS, AT e R FRGE . R O E . S ENCK.

7.8.2 AMVFIAEE, fb TR ETEFEALEE . = RIGFEEIE N R 2 B R 48 (DCS) Bk n 4 A2 18 4
& =g (PLC) &
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8.1 KETRITHI
8. 1.1 WAE. TLFEMABEILFE A XS P2 A R R TCH SR SN 4% GB 37822 FHEISKR, REUA RN EE
FIAbHR f5 1455 DB 32/3151 H3R .
8.1.2 #bAAHIR S HER U /2 GB 18484 HEUA PRI E K .
8.1.3 KSR AE LA B8 B Wit . B0 40 R i FiC £ 78 2R S W 248 (CEMS) , &40 /2 HJ 75
BR, KT EEE HT 76 EoRHAT .
8.2 [EIKiTHITH|
8.2.1 LEMMFEIFEF AR T ERIK TG4 R KBRS A AL FE iR = A 1 R 7K 4 Ak
FHJ5IA %) DB 32/939 AH N HERObRE -
8.3 REEEITRITH

ToFE AL R AR A A AR B R AR Y (E S faR R4 %) « GB 5085 FTHJ 298 BHHf LB 1t
LB RIS, KBRS PR
8.4 IRFETHITH|
8.4.1 WIKMNEIR . BTE . ML, BENENM S, HikAMRE SRS, JFRAGEFERE. J
MERE i, FIOREAAIB R SRS GB 12348 EK,
8.4.2 Wiz . FiNISHEEAENIRME 5 PR AR AT, SRR /D [ 4435 B AR 188 0 R g 7S = A Y A FE RS e
8.5 HfthigizHdl

] IR SIS R NAZ GB 14554 $1U4T

9 FYHERIFIEEER

WILIRH 2T FEWLI G, NSRBI & B EORAM X VR A, B AN F 21 R
O BLFR 73 e FEE B, 5 P nl i
9.1 WILIREETFAALPL=WINIH 2R 1 T HTS B VR R ER R .
9.2 ATREEATFNLIRAL 9. | EBR)EHHTLEMM, IFRELRE A AR RE, REHE
IS 73 G A it
a)  LEARIHFEVENF T, NAFE GB 34330 HERE S Hho il 52 S AT B AT I 72 R
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¢ FEAN AL LR 2 FE LU, A% HT 1091 MIAHRESR, MRAERZRE A M-I RE, e AR
PHbR, TP ENE . BV, UM HARIETS R BA T A7 I 40 Wy A5 XU 52 o

= SRERIR(E

5 TH PR AE Wi

1 RAHLEE (TOC) ' (mg/kg) < 50 ZM8 GB 30297 1 A.2
2 B (BN ° (mg/LD < 10 2 DB 32/939 K 1
3 BB CBLP ) * (mg/L) < 0.5 ZHR DB 32/939 HF 1
4 i (mg/L) < 100 Z8 GB 5085. 3

5 £ (mg/L) < 100 2% GB 5085. 3

6 S (mg/LD < 15 %% GB 5085. 3

7 A (mg/L) < 5 Z8 GB 5085. 3

8 H#r (BAPb i) (mg/LD < 5 28 GB 5085. 3

9 KA (BLAs ) (mg/L) < 5 2 GB 5085. 3
10 BOCBAND T (mg/LD < 5 ZI8 GB 5085. 3
11 g (Lhed i) (mg/LD < 5 ZI8 GB 5085. 3
12 KGR (BLHg 7D (mg/L) < 0.1 2% GB 5085. 3
13 # (mg/L) < 100 2 GB 5085. 3

e 1 TOC AT BRENFEHE D BT 2. B SBEIRMELL 2. 5% #hAKOuIEHE AT -

9.3 ZEMAFMAR T 5 N Bl S AR R, BRI UK. Bl 2 R IRIH

A faray

A7k &5

10 BITEBEX

10.1 —RREK

1011 BLEA 58 & I ORRRAL TR £ 70 35 A0 AR BRI 3 (0 L 28 161 B A 57 Zh DR 7 16 M, S S S A AT
BORN GEANGIRE, 5 e BABOR N #4755 1

10.1.2 MgV S TR BREFMEEEI KL, WScBURSRIME, B, . R,
WoAf WBAEE R, JFIREORIISEINE R I, HREEE NS K. B ETHRIEE A — B

10.1.3  EIIR AR, HE WREAT S

10.2 B R 1AL
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	4　总体要求
	4.1　应根据化工废盐特性和产生数量，实施分质分类收集和管理，选择适宜的无害化处理技术及其组合。
	4.2　化工废盐无害化处理过程应采用二次污染少、环境风险低、自动化程度高、安全可靠的技术及装备。
	4.3　化工废盐无害化处理各环节应采取有效污染控制措施，减少污染物的无组织排放，妥善处置产生的废物并做好数据
	4.4　化工废盐无害化处理产物去向应实施分级分类管理，确保后续利用处置过程中环境风险可控，不对人体健康造成不
	4.5　化工废盐贮存设施、处理装置应采用耐盐腐蚀的材料。

	5　入厂分析要求
	5.1　集中处理单位应根据化工废盐的特性、成分及含有的特征污染物，并结合自身处理能力及处理工艺，建立入厂接收
	5.2　集中处理单位应设置分析检测室，具备如下分析检测能力：
	5.3　集中处理单位不得接收含放射性废物的废盐；禁止含爆炸性及高反应性废物的废盐进入热化学无害化处理系统，如
	5.4　集中处理单位应按照《危险废物规范化管理指标体系》的要求，建立完善的入厂分析记录表的台账，按“一厂一档
	5.5　产废企业自建处理设施应根据产生废盐的特性制定分析检测方案，具备pH值、总有机碳等常规分析检测能力，并

	6　贮存要求
	6.1　合理设置化工废盐及次生固废的贮存面积，贮存时间原则上不超过1年。
	6.2　贮存容器或包装物应具有不与废盐发生化学反应、耐废盐腐蚀、耐压密封等特性，液态废盐适宜采用包装桶、罐等
	6.3　属于危险废物的化工废盐贮存设施应按GB 18597、HJ 2025的相关要求进行建设和管理。

	7　无害化处理要求
	7.1　预处理要求
	7.1.1　预处理包括但不限于破碎、分选、混合、干燥、配伍、蒸发浓缩等工艺操作单元，相关技术要求应符合HJ 10
	7.1.2　应结合化工废盐的特性、处理方案，对废盐进行破碎、分选、干燥、混合配伍等预处理。
	7.1.3　预处理车间内应设置负压收集设施，并采取有效的处理措施，确保挥发性有机物达标排放。
	7.1.4　干燥预处理应配备有机冷凝废水处理设施，不凝气应通过处理后达标排放。配伍应根据废盐的分析检测结果（成分
	7.1.5　蒸发浓缩适宜高浓含盐废液的浓缩处理，适当考虑热敏性有毒有害有机物的脱除。

	7.2　萃取要求
	7.2.1　萃取技术适宜高浓含盐废液中有毒有害有机物的去除处理。
	7.2.2　应根据高浓含盐废液中有毒有害有机物的理化性质选取萃取剂，萃取剂应易于再生、重复利用。
	7.2.3　含酚类、农药中间体的氯化钠废盐液和含磺酸基类活性染料及中间体的废盐液可采用萃取技术分离去除其有毒有害

	7.3　高级氧化要求
	7.3.1　高级氧化技术包括但不限于湿式氧化、催化湿式氧化、超临界水氧化及其改良技术。
	7.3.2　催化氧化技术适宜进入装置时为高浓含盐废液的处理。
	7.3.3　应结合高浓含盐废液、固态废盐的理化性质和催化氧化技术特点确定pH值、反应时间、温度、压力、催化剂种类
	7.3.4　宜选用负载型催化剂，载体主要有TiO2、CeO2、ZrO2、TiO2-ZrO2、C、γ-Al2O3等

	7.4　热化学处理要求
	7.4.1　热化学处理技术包括但不限于焚烧、气化、热解、碳化、熔融氧化及其改良技术集成和组合。
	7.4.2　热化学处理技术适宜固体废盐及高含盐废液的处理。
	7.4.3　进料系统应满足以下条件：
	7.4.4　热化学处理装置包括但不限于流化床、回转窑、立式炉、熔融炉等。
	7.4.5　热化学处理装置宜采用无铬耐火材料、低NOx燃烧技术及脱NOx措施。
	7.4.6　宜设置10%处理规模的富裕处理能力，并结合设计处理能力和化工废盐特性确定反应器尺寸、进料方式、停留时
	7.4.7　热化学处理过程中加入的助燃剂宜采用天然气、液化石油气等清洁燃料。
	7.4.8　含有机卤族元素较高的化工废盐富氧热化学处理产生的高温烟气应采用急冷处理，将烟气温度在1 s内由500
	7.4.9　宜采用余热锅炉、预热器等方式回收热量以降低能耗，根据GB/T 2589核算的处理工艺直接能耗不宜超过
	7.4.10　对于含氟较高或含有机氯大于5%的，不得采用余热锅炉降温，其尾气净化须选择湿法净化处理方式。
	7.4.11　宜选用处理后产物总量无增加的处理技术和工艺。

	7.5　吸附要求
	7.5.1　吸附技术适宜含盐废液中有毒有害有机物及杂质的吸附去除处理。
	7.5.2　应根据含盐废液中有毒有害有机物及杂质的种类和理化性质选取吸附剂，吸附剂应易于再生、重复利用。
	7.5.3　吸附剂宜选用颗粒活性炭、树脂、分子筛、活性氧化铝等。含盐废液中悬浮物含量须满足吸附控制条件。

	7.6　膜分离要求
	7.6.1　膜分离技术适宜含盐废液中有毒有害有机物及杂质的分离处理。
	7.6.2　膜分离技术处理含盐废液时的设计参数、系统安装与调试及处理单元、工艺的选择应参照
	HJ 579的要求进行。
	7.6.3　膜分离系统在设计时应参照HJ 579要求选取合适的膜元件和膜分离单元技术。
	7.6.4　膜分离系统进水温度范围：当pH值2 ～ 10时，运行温度5 ℃ ～ 45 ℃；当pH值大于10时，运

	7.7　重结晶要求
	7.7.1　重结晶适宜化工废盐经前端处理后需进一步的精制提纯。
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